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Beschreibung 

5 Gebiet der Erfindung 

. Die t v orliegende Erfindung betrifft ein w.k 

10 Stand der Technik 

n «[UUmann<sEnKS^^ 

len mi: w£^E£5S^?^ *^£t£2 *"* ™ ' * 
konnte auf diese Weise eine Ausbe„« f emen m6 g«chst geringen rXS .^"tngten FettaJkoho- 
erreicht werden, die ft^^SSLSh* 9 ™ der - ^ < W Crt Tatsachlic h 

^daBdieFettalkoholed^ W^ " J ! d ^ emen deutlichen Eigengeruch En * • v? Ver,ust v <» 10% - 

Ausanwendungste^ 
bevorzugt, da diese einen fflrdfc NSS*? d ^esanigte Fettaikohole JJf SLfii!S^2£! enze «« IL 
besiuen. Ungesattigte Fetta^u • , e ", dung m Kosmetikprodukten - von 20 W* 95 besonders 

F riSeTrr^H^ 

Die sticknoffhaJtigen VeSunSS * direkt oder 

le besteht dabei tabSJK ffiEX 8 "? P"* werd « SK£?£ I ^ nische Verfah ™ 
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Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der vorlie»enden Prf;^ 

6Gew,% au fweist End P r °dukt e,ne Iodzahl im Bereich von S £ 85 und ? °^ Uf fa einer Men £ 

U ^aschenderweisewurdegef u „den.d aR • " Kon W h ^ umer 

e^etunden.daBesimGegensauzudenProdukten^.f,- • u 

f rodukten auf t.enscher Basis moglich ist, 
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Fettalkohole auf pfflLr Basis in dem oben genannten Iodzahlbe^^ierzustellen, die im wesentlichen 
un"esatti<ne FettaJkolole und Gemische aus gesattigten und ungesattigSnfrettalkoholen nut der aUgemeinen 
FoTmel (I) enthalten, wobei die Iodzahl emsprechend den anwendungstechnischen Anfordenmgen durch emf a- 
che Fraktionierung auf einen gewflnschten Bereich eingestellt werden kann. Die nach dem erfindungsgemaBen 
Verfahren erhaltenen Produkte auf pflanzUcher Basis weisen eine bessere Oxidationsstabihtat und einen genn- 5 
oerenEigengeruch auf als die entsprechenden Produkte auf tierischer Basis. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Fettalkohole auf pflanzhcher Basis nut einer 
Iodzahl von 20 bis 85, die im wesentlichen ungesattigte Fettalkohole und Gemische aus gesattigten und ungesat- 
tigten Fettalkoholen mit der aUgemeinen Formel (I) 

R'OH (I) 

worin R' fflr einen gesattigten oder ungesattigten, linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 bis 20 Kohlenstoff- 
atomen steht, enthalten und dabei einen Konjuengehalt unter 6Gew,% aufweisen. Bevorzugt weisen die 
erfindungsgemaBen Fettalkohole auf pflanzUcher Basis eine Iodzahl von 40 bis 85 auf. AuBerdem sind Verbm- ,5 
dun-en mit der Formel (I) bevorzugt, worin R 1 fur einen Alkylrest mit 12 bis 20 Kohlenstoffatomen steht 

Die erfindungsgemaBen Fettalkohole weisen eine besonders hohe Stabilitat auf, wenn nur em gennger 
KonjuenanteU voriiegt Besonders bevorzugt weisen die erfindungsgemaBen Fettalkohole auf pflanzlicher Basis 
einen Konjuengehalt unter 4,5 Gew.-%. auf. . . 

Zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens geht man von ungesattigten bzw. teilweise ungesatug- 20 
ten pflanzlichen Fetten und Olen aus. Besonders bevorzugt sind hierbei Palmol, Palmsteannol Palmkernoleinol, 
Koko S PalmkemoL Sonnenblumen6l, neuem Rubol, Soja61, ErdnuBSl, Rapsol, LeinSl und OhvenoL Die im 
wesentlichen aus Triglyceriden bestehenden Fettstoffe werden in an sich bekannter Weise durch Druckspaltung 
in die Fettsauren uberfflhrt und ggf. anschlieBend mit Methanol verestert oder nut Methanol in den Fettsaure- 
methvlester umgeestert Die Fettsaure bzw. der Fettsauremethylester werden anschlieBend nach im Stand der 2 5 
Technik bekannten Verfahren zu den korrespondierenden Fettalkoholen hydriert Der Anteil I aer enthaltenen 
cesattigten und ungesattigten Bestandteile sowie die Kettenlangenverteilung ergibt sich aus den eingesetzten 
•pSK Olen. In den obigen Verbindungen mit der Formel (I) steht R> fur emen Alkylrest mit 8 bis 20 
Kohlenstoffatomea bevorzugt 12 bis 20 Kohlenstoffatomen. ...... ^ 

Durcn oen Einsatz der pflanzlichen Fette und Ole als Ausgangsprodukte stellen die emgesemen Fetuauren, 30 
Fettsauremethylester bzw. das Hydrierprodukt Gemische aus Fettsauren, Fettsauremethylestern bzw Fettalko- 
holen unterschiedlicher Kettenlange dar. ErfindungsgemaB wird d!e Iodzahl der herzustellenden Fettalkohole 
eingestellt, indem man die aus der Druckspaltung erhaltenen Fettsauren, die aus der Umesterung der Tnglyden- 
de erhaltenen Fettsauremethylester oder das Hydrierprodukt, das aus der Hydnerung der FettsSure oder des 
Fettsauremethylester erhalten wird frakuoniert. Vor der Fraktionierung wird die Iodzahl des zu fraktionieren- 35 
den Produktes bestimmt In Abhingigkeit vom Ausgangsprodukt bzw. dessen Iodzahl und von der gewunschten 
Iodzahl wird bei der Fraktionierung eine bestimmte Vorlaufmenge entnommen. Durch die Entnahme des 
Voriaufs wird die Iodzahl des Fettalkohols erhSht Zur Einstellung der Iodzahl des Produktes wird bevorzugt 
wahrend der Fraktionierung die Iodzahl des noch nicht uberdestillierten Produktes kontrollien- Nach dem 
erfindungsgemaBen Verfahren ist es z. B. moglicb, aus Kokos/Palmkernol eine FettsSure- oder Fetuauremethy- «o 
lester-Fraktion zu erhalten. die als Hauptbestandteile Fettsaure bzw. Fettsauremethylester mit Kettenlangen 
von 6 bis 18 Kohlenstoffatomen enthalt, sog. C 16 /i8-Fettsaure- bzw. Fet«auremethylester. Die gewunschte 
Kettenlangenverteilung kann auch durch entsprechende Fraktionierung des Fettalkohols eingestellt werden. 

Die Fraktionierbedingungen der bebpielsweise aus der Hydrierung erhaltenen ungesaragten Fettalkohole 
unter vermindertem Druck sind seit langem bekannt Die Fraktionierung kann batchweis« 1 oder ^« n ^rhch 45 
bei verringertem Druck durchgefuhrt werden. Die Beheizung kann beispielsweise durch HeiBdampf erfolgen, 
wobei eine Sumpftemperatur von z.B. 220 bis 250 vorUegt. 

Die eigentliche Fraktionierung findet in einer gepackten Kolonne mit druckverlustarmen Embauten sua Als 
Einbauten kommen beispielsweise geordnete Blechpackungen in Betracht. Weitere Beispiele finden sich in 
ROMPP Chemie Lexikoi Thieme Verlag. Stuttgart, 9. Auflage, Bd. 3, S. 2305 (1990) unter dem Suchwort 
"Koionnen- Einbauten" und in der dort genannten Literatur. , . 

Das erforderUche Feinvakuum von 1 bis 20mbar am Kopf der Kolonne kann beispielsweise nut Hilfe von 
Wasserringpumpen und vorgeschalteten Dampfstrahlern erzielt werden. Vorzugsweise sollte der Druckabfall 
uber die gesamte DestiUationsanlage nicht mehr als 20 mbarbetragen 

Eine Produktverbesserung kann erhalten werden, wenn die ungesattigten Fettalkohole so destilliert werden, 
daB ein Riickstand bis zu 10Gew.-<X>, bevorzugt 2 bis 7 Gew,o/o, anfallt. Durch diese VerfahrensmaBnahme 
werden die Farbzahl und der Geruch der Endprodukte weiter deutlich verbessert 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren erhaltlichen ungesattigten Fettalkohole auf pfianzlicher Basis 
sind farb- und geruchsarm und weisen ein besonders vorteilhaftes Kalteverhalten auf. Sie eignen sich daher als 
Rohstoffe zur Herstellung von Wasch-, Spul- und Reinigungsprodukten sowie Produkten zur Haar- > und Korper- 
pSege °in denensiein Mengenvon 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 30 Gew,% - bezogenaufdieMmel - enthalten 

seinkonnen. «... ... 

Die Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele naher erlautert: 
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^j^l Beispiele 

In einer ublichen Hydrieranlage wurden Fettsauremethylester bei einem Druck von ca. 225 bar und einer 
Temperatur von 275 bis 330° C in Gegenwart eines CuCKVKatalysators hydriert Das Produkt aus der Hydrie- 
rung wird destilliert, wobei ein entsprechender Vorlauf entnommen wird. 

Beispiel 1 

Ein Ci2/i8-Palmkernrnethylester, der aus der Umesterung von Palmkernol und anschlieBender Fraktionierung 
erhalten wurde, wurde zu einem C12/M- und Cie/ig-Methylester fraktioniert 

Der Cie/is-Methylester wurde in der oben beschriebenen Weise zum Fettalkohol hydriert. Dieses Rohprodukt 
wurde in einer zweistufigen Vakuum-Fraktionieranlage destilliert, wobei ein Vorlauf von 3 Gew.-% entnommen 
wurde und ein Ruckstand von 3 Gew.-% verblieb. 

Es wurde ein Fettalkohol (FA) mit der folgenden Kettenverteilung und den folgenden Kennzahlen erhalten: 




FAC12 


O^Gew.-o/o 


FAC14 


4,5 Gew.-% 


FAC15 


03 Gew.-% 


FAC16 


25,1 Gew..% 


FAC16' 


0,4 Gew.-% 


FAC17 


03 Gew.-% 


FAC18 


83 Gew.-% 


FAC 18' 


523 Gew.-% 


FAC 18" 


23 Gew.-% 


FAC 18" Konj. 


3,2Gew.-o/ 0 


FAC 18'" 


0,1 Gew..o/ 0 


FAC 20 


0,6Gew..o/ 0 


Saurezahl 


= 0,02 


Verseifungszahl 


= 035 


OH-Zahl 


-2133 


Iodzahl 


= 613 


H 2 0-Gehalt 


= 0,02 


Erweichungspunkt 


= 26,6° C 


Kohlenwasserstoffgehalt 


= 037Gew..o/ 0 


CO-Zahl 


-360 


Hazen 


- < 10 



Beispiel 2 

Das in Beispiel 1 aus der Hydrierung erhaltene Produkt wird derart destilliert, daS eine Vorlauf-Fraktion von 
etwa 18 Gew.-% entnommen wird, wobei ein Fettalkohol mit einer hdheren Iodzahl von 75 erhalten wird. 
Dieser Fettalkohol weistdie folgende Kettenverteilung und die folgenden Kennzahlen auf: 



FAC 12 


0,0 Gew.-% 


FAC 14 


0,1 Gew.-% 


FAC 15 


0,1 Gew.-% 


FAC 16 


12,1 Gew.-% 


FAC 16' 


0,2 Gew.-% 


FAC 17 


03 Gew.-% 


FAC 18 


113Gew.-% 


FAC 18' 


663 Gew.-% 


FAC 18" 


3,7 Gew.-% 


FAC 18" Konj. 


43 Gew.-% 


FAC 18"' 


0,2 Gew.-% 


FAC 20 


0,6 Gew.-% 


Saurezahl 


= 0,02 


Verseifungszahl 


= 0,40 


OH-Zahl 


= 2103 


Iodzahl 


= 75 


H 2 0-Gehait 


= 0,02 


Erweichungspunkt 


= 23,2° C 


Kohlenwasserstoffgehalt 


= 0,13 Gew.- 


CO-Zahl 


= 306 


Hazen 


= 5 
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Beispiel3 



Ausgehend von einer Mischung aus einem Cie/is-Palmkernmethylester (70 Gew.-%) und Rubolmethyiester 
(30 Gew.-%), hergestellt aus neuem Rubol, wurde entsprechend Beispie! 1 ein Fettalkohol mit der folgenden 
Kettenveneilung und den folgenden Kennzahlen hergestellt: 



FAC12 


0,0 Gew.-% 


FAC14 


0,0 Gew.-% 


FAC15 


0,2 Gew.-<to 


FAC16 


23,1 Gew.-% 


FAC 16' 


03 Gew.-% 


FAC17 


0,4 Gew.-% 


FAC 18 


6,4 Gew.-% 


FAC 18' 


603 Gew.-o/o 


FAC 18" 


4,6 Gew.-% 


FAC 18" Konj. 


3,2 Gew.-% 


FAC 18'" 


0,1 Gew.-% 


FAC 20 


0,6 Gew.-0/o 


Saurezahl 


- 0,02 


Verseifungszahl 


= 035 


OH-Zahl 


= 213 


Iodzahl 


- 733 


H 2 0-Gehalt 


= 0,03 


Erweichungspunkt 


= 22^° C 


Kohlenwasserstoffgehalt 


= 0,2 Gew.-Vo 


CO-Zahl 


- 279 


Hazen 


« < 10 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Festalkoholen auf pflanzlicher Basis mit einer Iodzahl im Bereich von 20 

bis 85, die im wesentlichen ungesattigte Fettalkohole und Gemische aus gesattigten und ungesattigten 35 
Festalkoholen mit der allgemeinen Formel (I) enthalten, 

R>OH (I) 

in der R 1 fur einen gesattigten oder ungesattigten, linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 bis 20 40 
Kohlenstoffatomen stent, bei dem man in an sich bekannter Weise die in den pflanzlichen Fetten enthalte- 
nen Triglyceride 

(al) durch Druckspaltung in die Fettsauren spaltet und gegebenenfalls mit Methanol verestert oder 
(a2) zu den Fettsauremethylestern umestert und 

(b) die Fettsauren bzw. die Fettsauremethylester zum Festalkohol hydriert, 45 
dadurch gekennzeichnet, dafi man das Hydrierprodukt fraktioniert, indem ein Vorlauf in einer solchen 
Menge abgenommen wird, daB das Endprodukt eine Iodzahl im Bereich von 20 bis 85 und einen Konjuenge- 
halt unter 6 Gew.-% aufweist 

2. Fettalkohole auf pflanzlicher Basis mit einer Iodzahl im Bereich von 20 bis 85, die im wesentlichen 
ungesattigte Festalkohole und Gemische aus gesattigten und ungesattigten Fettalkoholen mit der allgemei- 50 
nen Formel (I) enthalten, 

R'OH (I) 

worin R 1 fur einen gesattigten oder ungesattigten, linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 bis 20 55 
Kohlenstoffatomen stent, und dabei einen Konjuengehalt unter 6 Gew.-% aufweisen. 
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